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TECHNOLOGIE

Die Technologie der biologischen Abluftreinigung Gleichbleibend gute Bedingungen fir die Ver-
ist ein Verfahren zur biologischen Oxidation stoffwechselung der Schadstoffe gewéhrleisten
wasserldslicher, mikrobiologisch abbaubarer hohe Abbauraten bei im Vergleich mit anderen
Luftinhaltsstoffe. Systemen geringem Investitionssaufwand und

vor allem extrem minimierten Betriebskosten.
Die schadstoffhaltige Luft strémt durch eine von

Mikroorganismen besiedelte Matrix, in der schad- Im Gegensatz zu anderen Verfahren entstehen
liche Inhaltsstoffe sorbiert und anschlieBend keine Entsorgungskosten aufkonzentrierter
durch Stoffwechselprozesse oxidiert werden. Schadstoffe.

Hierbei versorgt eine intelligente Besprihungs-
technik die Mikroorganismen mit Feuchtigkeit
und je nach Anwendungsfall und Bedarf auch
mit zusatzlichen N&hr- und Mineralstoffen.

Mikroorganismen  Grenzschicht

ROHGASSTROM SORPTION GEREINIGTE LUFT REINGASSTROM

CO,+H,0

GASPHASE

[Oxydation (=Abbau) zu CO2 und H20 |—| Abgabe von CO2 + H20 |

[Aufnahme von in Wasser gelGsten Stoffen |———Organischer Schadstoff (= C-Verbindung) + Sauerstoff |

[Aufbau eigener Zellsubstanz |—1 Biomasse |




TOTAL COST OF OWNERSHIP

OTTO war Anfang der 80er-Jahre weltweit einer
der ersten Anbieter, der biologische Abluftreini-
gungssysteme im groBtechnischen industriellen
MaBstab einsetzte und diese Technologie durch
kontinuierliche Forschung und Entwicklung bis
auf ihren heutigen Stand weiterentwickelte.
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BETRIEBSZEIT IN JAHREN

Damals wie heute setzen unsere Systeme
MaBstabe und begriinden den technologischen
FUhrungsanspruch unseres Unternehmens.
Anlagensysteme von OTTO sind der effizienteste
Weg, bei maximaler Prozesssicherheit gesetz-
liche Forderungen zu erfiillen und gleichermaBen
lhre Investitions- und Betriebsaufwendungen

ZuU minimieren.

Katalytische Verbrennung

Regenerative Verbrennung

Regenerative Verbrennung mit
Aufkonzentrierung

Katalytische Verbrennung mit
Aufkonzentrierung

Biofilter mit
organischem Material

Biofilter mit OTTO-IHCS



FRFAHRUNG & INNOVATIO

Unsere umfassende Erfahrung bei der Lésung
zahlreicher anspruchsvoller Entsorgungsauf-
gaben sowie die kontinuierlichen Erfolge unserer
intensiven Forschungs- und Entwicklungsarbeit
gewdhrleisten eine fortschrittliche, zukunfts-
orientierte Anlagentechnologie bei optimalem
Preis-Leistungs-Verhaltnis. Unsere Ingenieure,
Biologen, Chemiker und Anlagentechniker bieten
Ihnen eine vollumféngliche, engagierte und
kompetente Betreuung.

Angefangen bei der Aufgabendefinition im
Rahmen von Messungen und Analysen Uber
Beratungs- und Abwicklungsleistungen wahrend
der Genehmigungsphase bis hin zu

PRINZIPIELLER AUFBAU EINER BIOFILTER-KOMPAKTEINHEIT

Technikteil Containerhille

Schaltschrank -
(MSR-Einheit)

Rohgaseintritt

Wascher/Befeuchter Pumpe Ventilator

Projektierung und Realisierung von Neuanlagen
oder Optimierung vorhandener Systeme sind wir
mit Umsicht, Sorgfalt und Know-how fiir Sie tatig.

In Fragen der Anlagendimensionierung haben sich
— infolge der Komplexitat und Individualitat der
Abluftprobleme — auBerdem Pilotierungen vielfach
als Uberaus hilfreich erwiesen.

Unsere mobilen Versuchsanlagen werden zu
diesem Zweck an lhre spezifischen Gegeben-
heiten angepasst. Sie ermdglichen uns, auf der
Basis der gewonnenen Daten die Systemtech-
nologie einerseits technisch zu verifizieren und
andererseits wirtschaftlich zu optimieren.

- maximale Prozesssicherheit
— minimierter Investitionsaufwand
- geringe Betriebskosten
- geringer Platzbedarf
- flexible Aufstellméglichkeiten
Biofilterteil
/ - hohe Ausflihrungsqualitat

- anpassungsfahige Optik

"' Reingasaustritt

Tréagermedium



Die Herausforderung bei der Entwicklung von
Tragermedien besteht darin, die Balance
zwischen optimalen Wachstumsbedingungen
fur die Mikroorganismen, niedrigem Druck-
verlust, gutem Feuchtigkeitshaushalt und lang-
fristig stabiler Tragerstruktur zu finden. Dabei
sollten Verdichtungs- und Abldsungserschei-
nungen ausgeschlossen sein. Nur ein diesen
Ansprichen geniligendes Tradgermaterial sichert
Ihnen einen effektiven und kostenoptimierten
Betrieb lhrer Anlage — auch langfristig. OTTO
hat deshalb von Anfang an Tragermaterialien
der Gruppe IHCS [Inert Hydrophilic Compound
Structure] entwickelt. Diese weisen gegenlber
den herkémmlichen auf dem Markt befindlichen

MEDIUM IN FUNKTION

Grenzschicht

Mikroorganismen

Hydrophiler Kern

Produkten eine erheblich bessere Effizienz,
Funktionalitdt und Standzeit auf. Biofilter unter
Nutzung von IHCS kénnen zudem jeweils flr
lhren speziellen Anwendungsfall hinsichtlich
der Struktur und der Beschichtung nochmals
optimiert werden. Sie gewahrleisten neben
Verweilzeiten von unter 20 Sekunden und einer
erheblichen Steigerung der Prozesssicherheit
u. a. [Shock-Loading Conditions Resistance]
eine Standzeit von bis zu 10 Jahren ohne
Setzungs- oder Verdichtungserscheinungen bei
konstantem Druckverlust. AuBerdem reduzieren
sie den Platzbedarf um bis zu 50 % gegenlber
vergleichbaren Filtern unter Nutzung organischer
Tragermaterialien.

- gute Feuchtehaltung
— Ausschluss von Setzungs-
und Verdichtungserscheinungen
- gute Nahrstoffversorgung
- geringer Filterwiderstand
- gute sorptive Eigenschaften
- kein Eigengeruch

- hohe Standzeit

Rohgas
(mit VOC beladen)

Reingas mit Reaktionsprodukten
[CO, + H,0]
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INNOVATIVE SYSTEI\/ITECHNIK

Ein effizientes Reinigungssystem stellt sich
modular vielfaltigen Anforderungen.

Hierbei sind Lésungsansatzen, die ausschlieB-
lich die biologische Oxidation nutzen, zurzeit
noch Grenzen gesetzt.

Konventionelle Biofilteranlagen bestehen meist
aus einer Aufeinanderfolge eines Gaswaschers
zur Abluftkonditionierung und der eigentlichen
Biofiltereinheit fir den Schadstoffabbau durch
biochemische Oxidation. Ein solches rein bio-
logisches System ist bei einem groBen Teil der
Applikationen durchaus erfolgreich, hat jedoch

haufig Probleme bei der Reinigung industrieller,

mit organischen Ldsemitteln beladener Abluft.
Fiar diese schwierigeren Aufgaben, meist in

industriellem Kontext, haben wir Synergy
entwickelt.

DER SYNERGY-PROZESS

Biofilter

Regenerations-Leitung

Bei diesem L&sungssystem handelt es sich

um die Kombination hochwirksamer Biofilter
mit nachgeschalteten Adsorbern und/oder
chemischen Waschern, die im synergetischen
Zusammenwirken der Komponenten bisher
unerreichte Effizienzgrade ermdglichen. Selbst
im Vergleich zu Systemen unter Einsatz von
IHCS - Medien ist eine zusatzliche Minimierung
des Platzbedarfs bei gleichzeitiger Beibehal-
tung der Prozesssicherheit mdglich.

Synergy ist Ihre Losung bei:

— groBen Konzentrationsschwankungen;
diskontinuierlichem Produktionsbetrieb
(Schicht-, Teilzeit- und Batchbetrieb)

— Schwankungen in der Zusammensetzung
des Schadstoffgemischs

— Auftreten schlecht abbaubarer Schadstoffe

— stark begrenzten Platzverhaltnissen

Erhltzer

Ventilator Adsortlon
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SERVICE UND BETRIEB

Ahnlich wie bei anderen technischen Systemen
wird die langfristig effiziente Funktion und die
Wirtschaftlichkeit einer biologischen Abluftreini-
gung entscheidend durch ihre Betriebsweise und
Wartung mitbestimmt. Wir bieten lhnen deshalb
ein umfangreiches Paket an Servicedienst-
leistungen rund um den optimalen Betrieb lhrer
Anlage.

Von Problemstellungen bei verfahrenstech-
nischen Optimierungen und Anpassungen an
sich dndernde Produktionsumsténde bis hin
zu aktuellen Informationen zu sich &ndernder
Gesetzeslage betreuen Sie unsere Mitarbeiter
freundlich, zuverlassig und kompetent.

Wir untersuchen den mikrobiologischen und
den physikalisch-chemischen Zustand lhres
Tragermaterials und Gberwachen Temperatur
und Luftfeuchtigkeit Ihrer Anlage Uber modernste,
online auf unser 24h-Service-Center aufgeschal-
tete Mess- und Regeltechnik. Auf diese Weise
sind wir imstande, friihzeitig Probleme zu er-
kennen und eine sichere und kostenoptimierte
Betriebsweise Uber den gesamten Lebenszyklus
sicherzustellen.

Wir sind Uberall da zu Hause, wo es Probleme
der Abluftreinigung zu I6sen gibt. Wir bauen
und betreuen Systeme flr die verschiedensten
industriellen und kommunalen Anwendungsfélle.

Fordern Sie uns!




SICHERN SIE IHRE INVESTITIONEN
MIT UNSEREM KNOW-HOW

OTTO Luft- und Klimatechnik
GmbH & Co. KG

EdertalstraBBe 22
D-57319 Bad Berleburg
Tel.: +49 (0) 2755 89-0
Fax: +49 (0) 2755 89-190

Website: www.ottoindustries.com
E-Mail: info@ottoindustries.com



